
Teknik Şartname

ÖZELLİKLER
Ham madde kaynağı Kamerun

Botan�k İs�m M�l�c�a Excelsa

Prof�l Tüm Prof�ller

Yüzey
Bakım ve koruma �şlemler�n�n yağ �le yapılması gerek�r, 0,2mm der�nl�ğe kadar olan

mekan�k bıçak �zler�ne �z�n ver�l�rken, testere kes�m �zler�ne �z�n ver�lmez.

Kal�te Kullanım yüzey� tüm kusurlardan arındırılmış, arka yüzeyde kusurlar kabul ed�l�r

Budak
 Tek�l budaklar A≤ 1/5 �z�n ver�l�r, kenar budakları A≤ 1/2 �z�n ver�l�r, düşer budaklara �z�n

ver�lmez

Çatlak
50 mm'ye kadar baş çatlaklarına �z�n ver�l�r, yüzeylerde kılcal çatlaklarına �z�n ver�l�r,
tesl�mat sırasında kullanılan yüzeylerde çatlaklara �z�n ver�lmez (arka yüzde çatlaklar

kabul ed�l�r)

Öz  İz�n ver�lmez

Reç�ne Keses� İz�n ver�lmez

Kurt Yen�ğ� İz�n ver�lmez

Renk Farklılıkları Kend� renk farklılıklarına �z�n ver�l�r

Çürüme İz�n ver�lmez

Eğ�lme Her metrede H ≤ 2mm 

PARAMETRELER BİRİM DEĞER

Taşıma Sırasında Nem İçer�ğ� % 4 - 7

Uzunluk Toleransı mm ± 3

Gen�şl�k Toleransı mm ± 1

Kalınlık Toleransı mm ± 1

Yoğunluk KG / m3 610

Br�nell Sertl�ğ� N / mm2 30

EMC 20/65 % 5.5

Elast�k�yet Modülü (MOE) N / mm2 12300

Dayanıklılık Sınıfı (EN 350) ( CEN/TS 15083-1 )
DC-1

Very Durable

Kullanım Sınıfı 4

Isıl İletkenl�k W/mK 0.13

Formaldeh�t Em�syonu E1

Eğ�lme Dayanımı N / mm2 91
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Termal Mod�f�ye Ed�lm�ş Ahşap

AÇIKLAMA

ÜRÜN ADI

TÜR Iroko

190°C'de Termal Mod�f�ye Ed�lm�ş, Avrupa Tekn�k Standartları DIN EN/TS 15679'a göre
üret�lm�ş ve CEN/TS 15083-1, EN 350 ve EN 335 standartlarının gerekl�l�kler�n� karşılar.

ÖLÇÜLER Kalınlık : 20 mm - 25 mm - Gen�şl�k : 90 mm – 120 mm


